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1. INTRODUCCION

iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial

Los equipos de refrigeracién intarCUBE son centrales de
Ultima generacién de construcciéon compacta silenciosa.
Proporcionan una alta versatilidad de instalacién en un disefio
muy compacto y combinan las Ultimas tecnologias con
soluciones de probada eficacia.

Las centrales de refrigeracion intarCUBE estadn montadas en
bastidor y carroceria de chapa de acero galvanizado con
pintura poliéster termoendurecible, y han sido concebidos para
su instalacion en locales técnicos, salas de maquinas o en
intemperie con ventiladores axiales, permitiendo la conduccién
del aire de descarga al exterior, con registros de acceso a
ventiladores, circuito frigorifico y cuadro eléctrico por medio de
paneles faciimente desmontables.

Se presentan en un amplio rango de potencias de compresor
que va desde 4 hasta 50 CV, tanto para baja como para media
temperatura:

. Serie MDV/BDV-C o -N
Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial
para aplicaciones en media (MDV) o baja (BDV)
temperatura equipada con compresores herméticos
alternativos.

= Serie MDV/BDV-SC o -S
Central de refrigeracién con condensacién centrifuga o axial
para aplicaciones media (MDV) o baja (BDV) temperatura
equipada con compresores herméticos scroll.

= Serie MDV/BDV-RC o -R
Central de refrigeracion con regulacion progresiva de
capacidad frigorifica y condensacion centrifuga o axial para
aplicaciones media (MDV) o baja (BDV) temperatura
equipada con compresores herméticos digital scroll.

2. FUNCIONAMIENTO

L] Serie MDV-CV o -V
Central de refrigeracién con regulacién progresiva de
capacidad frigorifica (sistema VRC) y condensacion
centrifuga o axial para aplicaciones media (MDV)
temperatura equipada con compresores herméticos
alternativos.

L] Serie MDV/BDV-CM o -M
Central de refrigeraciéon con condensacion centrifuga o axial
para aplicaciones media (MDV) o baja (BDV) temperatura.
Versién electromecéanica, con control electromecénico por
presién de aspiracion (parada por baja presion), equipada
con compresores herméticos alternativos.

. Serie MDV/BDV-SCM o -SM
Central de refrigeracion con condensacién centrifuga o axial
para aplicaciones media (MDV) o baja (BDV) temperatura.
Versién electromecéanica, con control electromecénico por
presién de aspiracion (parada por baja presion), equipada
con compresores herméticos scroll.

- Serie MDV/ BDV -TC o -T

Central de refrigeracién con condensacion centrifuga o
axial para aplicaciones media (MDV) o baja (BDV)
temperatura equipada con compresores semiherméticos.

Una vez instalada, su central intarCUBE puede gestionarse
integramente desde el controlador electrénico (excepto serie 5
electromecéanica). El controlador electrénico tiene las
funciones y caracteristicas descritas en el manual de
regulacion y control. (Sélo en versiones electrénicas)

Las centrales de refrigeracion intarCUBE son magquinas de
ciclo compresiébn mecéanica de vapor que actlan bajo la
siguiente légica de funcionamiento:

Ante la demanda de refrigeracion el controlador (excepto serie
5 electromecénica) ordena el arranque de el/los compresor/es
produciendo la aspiracion de gas refrigerante hacia los
mismos. El controlador viene preconfigurado de fabrica para
gestionar los compresores siguiendo una regulacion por zona
neutra de la siguiente forma:

Hay una franja de presiones comprendida entre el punto de
consigna mas un diferencial y el punto de consigna menos un
diferencial, dentro de la cual no se produce el arranque ni la
parada de ninguna etapa de potencia.

Cuando el transductor de presion detecta una presion de
aspiracion superior al punto de consigna mas un diferencial, el
controlador ordena el arranque del primer compresor.
Transcurrido el tiempo de retardo establecido por parametros
arranca el segundo compresor, arrancando el tercer
compresor con el tiempo de retardo establecido. Si entre el
arranque de un compresor y el siguiente, la presién de
aspiracion entra en la zona neutra, no se produce la activacion
de la siguiente etapa.

De manera analoga, se produce la gestion de parada de los
compresores. Una vez que la presion de aspiracion baja por

debajo del punto de consigna menos un diferencial se produce
la parada del primer compresor y transcurrido el tiempo de
retardo establecido se produce la parada del siguiente
compresor si antes no ha vuelto a subir la presion de
aspiracion hasta la zona neutra. Se produce la parada de la
siguiente etapa en caso de ser posible, de la misma forma.

El controlador electronico permite también realizar la gestion
de los compresores siguiendo una regulacién por banda
proporcional.

Para mas informacién sobre la gestion de los compresores y
ventiladores que realiza el controlador y los parametros
configurables, consultar el manual de regulacién suministrado
(sélo en versiones electrénicas).

Para equipos dotados de sistema de regulacién de capacidad
VRC consultar ademés el manual técnico VRC suministrado.

A continuacioén, se indican las etapas del ciclo frigorifico que
tienen lugar en las centrales de refrigeracion intarCUBE.

Compresion: Por la acciéon del compresor, el vapor resultante
de la evaporacion es aspirado por la linea de aspiracion hasta
la entrada al compresor. El compresor comprime el vapor de
refrigerante a alta presién, con el consecuente aumento de su
temperatura.
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Condensacion: El vapor a alta presion y temperatura es
condensado en el condensador a presion y temperatura

refrigerante, quedando disponible para ser conducido a un
dispositivo de expansion y evaporacion externo, cerrando asi

constante, cediendo el calor latente de evaporacion al
ambiente exterior.

el ciclo frigorifico.

El liquido refrigerante es almacenado en el recipiente de
liquido, que sirve como vaso de compensacion del volumen de

3. LIMITES DE FUNCIONAMIENTO

Las centrales de refrigeracion intarCUBE estan disefadas
para funcionar correctamente de forma continuada, entre los

T2 evaporacion T? exterior

limites de temperatura indicados en la siguiente tabla. Solo de Min. Max. Min. Max.
forma puntual y en puestas a régimen de la instalacion, 40°C 10°C 59C 45°C
deberia el equipo funcionar fuera de estos limites.

-20°C +10°C 5°C 45°C

4. IDENTIFICACION DEL EQUIPO

Los modelos de la serie intarCUBE se identifican mediante la siguiente nomenclatura:

(mJ(DJv]- [nJlv]- (5] (o08e)

Capacidad del compresor.

Tamafio de construccion.

(Y) Refrigerante R-134a; (G): R-449A.

(C) Condensacion centrifuga. (N) Condensacion axial. (S) Compresor scroll.

(R) Compresor digital scroll. (M) Version electromecéanica. (V) Version con
regulacién de capacidad VRC.

(V) Construccion vertical.

(D) Motocondensadora.

(B) Baja temperatura. (M) Media temperatura.

5. PLACA DE CARACTERISTICAS

Todo equipo lleva una placa que lo identifica inequivocamente, con las siguientes indicaciones:

(3 M INTARCON

Identificacion del fabricante ~a " "
INTARCON, S.L. - PL Los Santos, Reg. 59279, Parc. 10

Afio de fabricacién

. Apdo. 410 - 14300 Lucena - Cordoba - Espaia/Spain Espag e
Ndamero de serie e e hanke - Modelo
A
Wodelo )
Model . Frecuencia
. Viodéde
Tensién — — Namero de fases
Teruion P
Lo fon L Voltage (V; " o -~ Peso
Presion maxima admisible —— - fesior o L
(zona de alta presion) % Presion maxima admisible
x (zona de baja presion)

Potencia nominal compresor — Y Potencia resistencia eléctrica

P . —— Intensidad maxima absorbida
Potencia maxima absorbida
A

abs. max A

Max abs | (A _—— Intensidad rotor bloqueado
Y abs. max (A «
Tipo de refrigerante Toneladas equivalentes de CO,
FRetigerinte Canga (Kg) P
Rehigerant Losd g &
X Retigécant Charge (g .
Carga de refrigerante .. Carga total de refrigerante
adicional del sistema . 4 r's

Carga TOTAL 0ig)
Load TOTAL Kg
harge TOTAL g

Carga adcional Xy
Load adional (Kg)
Charge aditionat (Kg |

Carga de refrigerante J
de fabrica

Nota: Para toda comunicacion con el fabricante sera necesario indicar el nimero de serie del equipo.



6. COMPOSICION

iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial

Los componentes de las centrales de refrigeraciéon intarCUBE
estan montados sobre una bancada de perfiles de acero, con
una carroceria de chapa de acero galvanizado prelacado. Se
componen de los siguientes elementos:

6.1.

Circuitos frigorifico y de aire

Compresores herméticos alternativos o scroll,
aislados acusticamente, con valvulas de servicio
rotalock (series con dos compresores 0 mas),
silenciador de descarga (excepto scroll), montados
sobre amortiguadores, con klixon interno o
proteccion electrénica interna y resistencia de carter.

Compresores semiherméticos con valvula de
servicio rotalock, montados sobre amortiguadores,
resistencia de carter y modulo electrénico de
diagnéstico y proteccién del compresor.

Bateria condensadora de tubos de cobre y aletas de
aluminio  (opcionalmente  con  recubrimiento
anticorrosion), con dimensionamiento tropicalizado
para temperatura ambiente de 45 °C.

Motoventiladores de tipo centrifugo o axial de
impulsion vertical para la conduccion del aire de
condensacion.

Control modulante de presién de condensacién
mediante variacion de velocidad del ventilador.

Circuito frigorifico fabricado en tubo de cobre
recocido equipado con presostatos de alta y baja
presion, vélvula de seguridad, recipiente de liquido,
filtro y visor.

Cuadro eléctrico de potencia y maniobra, con
proteccion diferencial por cada compresor, en
equipos de dos o0 mas compresores, y por
motoventilador, en equipos con dos ventiladores, y
proteccion  térmica 'y  magnetotérmica de
compresores y motoventiladores.

Conexiones frigorificas para soldar.

Sistema de inyeccion de liquido en modelos de baja
temperatura con R449A.

7. ENSAYOS Y PRUEBAS

Todos

los equipos

intarCUBE han sido previamente

ensayados y probados en fabrica con el siguiente protocolo de

pruebas:

Prueba de estanqueidad mediante trazado con
helio. Bajo solicitud se suministra el certificado de
estanqueidad.

Carga de nitrégeno de seguridad.

Ensayo de funcionamiento; con comprobacion de la
maniobra.

Comprobacion de los dispositivos de seguridad;
verificando su adecuada instalacion, conformidad
con la normativa, y funcionamiento de los
limitadores de presion.

6.2.

Sistema de
(opcional).

regulacion de capacidad VRC

Separador de aceite (opcional, de serie en tandem
scroll baja temperatura y trios en media y baja
temperatura; también en equipos con VRC).

Compuerta de descarga de aire antirretorno
(opcional en equipos centrifugos).

Proteccion contra caida de tensién y fallo de fase
(opcional).
Controlador electrénico (sélo versiones

electronicas)

Control de hasta 3 etapas de potencia con consigna
de presion de aspiracion.

Regulacion de la velocidad de los ventiladores con
control PID de la presiéon de condensacion.

Temporizacion y secuenciacion de compresores
equilibrando los tiempos de funcionamiento (excepto
equipos dotados de sistema VRC).

Proteccion de la presion de condensacion frente a
temperaturas exteriores extremas mediante la
reduccién de etapas de potencia.

Lectura digital de temperaturas y presiones de
funcionamiento del sistema.

Gestion de alarmas.

Moédulo de comunicacién externa con protocolo
Modbus y conexion RS485 (opcional).

Nota: consultar el manual de regulaciéon para ver el resto de
caracteristicas del controlador electrénico.

8.

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

Los equipos intarCUBE incorporan las siguientes medidas de
seguridad:

Incorporacion de  proteccion contra  niveles
anormales de presion del refrigerante, tanto para las
secciones de alta como de baja presion.

Incorporacion  de  protecciones  térmicas Yy
magnetotérmicas en el compresor y
motoventiladores. Proteccion diferencial por cada
compresor, en equipos de dos 0 mas compresores,
y por motoventilador, en equipos con dos
motoventiladores.

Toma de tierra general del cuadro eléctrico.
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9. CARACTERISTICAS TECNICAS MODELOS MDV R-449A

Serie MDV-NG/ CG/ -VG/CVG

Potencia frigorifica ® (kW) 7,1 9,0 11,1 14,3 17,7 218 7,8 8,9 10,1

Potencia absorbida @ (kW) 3,7 4,7 6,0 6,8 8,5 11,2 4,0 4,5 53

C.O.P. 191 1,91 1,85 2,10 2,08 1,94 1,95 1,97 1,90

Potencia instalada ® (kW) 4,69 5,96 8,08 9,32 11,95 16,01 5,58 6,40 7,48

Dimensiones (mm) 1194x740x1535 1194x850x1935 1194x740x1535

Peso (kg) 162 164 167 254 258 263 173 175 177

Nivel presién Axial 48 45 44 50 49 48 39 39 38

sonora @ dB(A) | Centrifugo 69 67 66 71 70 69 63 63 63

Tipo Hermético alternativo

N° x modelo MTZ-50 MTZ-64 MTZ-80 MTZ-100 MTZ-125 MTZ-160 2x MTZ-28 2x MTZ-32 2x MTZ-36
Potencia 4CV 5CV 6,5 CV 8 CV 10CV 13CV 4 CV 5CV 6 CV
Despl. volumétrico por 14,9 18,7 236 29,8 37,5 473 8,4 9,4 10,5
compresor (m3/h)

Compresor — n

P. descarga condiciones nominales
18,00
(bar rel.)
P. aspiracién condiciones nominales
2,59
(bar rel.)
Carga y tipo de aceite por compresor 1,8 litros POE-175PZ | 3,9 litros POE-175PZ | 0,95 litros POE-175PZ
Refrigerante R-449A / Grupo L1 / PCA-100: 1398
Calderin (litros) 5 [ 7 [ 15 [ 5 [ 7
Presién diferencial de 30 bar
Valvula d tarado (bar rel.)
alvula de Seccion de paso (mm2) 17,72
seguridad .
Capacidad de descarga 379 400 379
alaP. de tarado (kg/h)
Tipo ACB
Limitador de Marca Danfoss
presion Modelo 061F8175
Presion de tarado (bar rel.) 28

Filtro deshidratador 1/2" [ 5/8" 1/2"

Resistencia de cérter 35W 2x35W
Alimentacién eléctrica 230V - | - 50Hz [ 230V - | - 50Hz 230V - | - 50Hz
Regulacién velocidad Variacién de tensién
N° 1 2 1

Caudal aire nominal (m3/h) 4300 2x 3600 4300
©
S ';:? Potencia absorbida maxima (W) 350 2x 350 350
e}
_‘—; r.p.m. 1300
c
g o Presion disponible (Pa) 120 160 120
g’ Caudal aire nominal (m3/h) 3600 2x 3600 3600
'q:: Potencia absorbida maxima (W) 550 2x 550 550
o
r.p.m. 1400

Conexiones frigorificas 1/2"-7/8" [ 12-118" [ 5/8-11/8" | 5/8"-1 3/8" [ 1/2"-7/8" [ 12118

Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz

Max. intensidad en funcionamiento continuo 11,50 14.00 18,00 22,00 27.00 36,00 750 8,00 9.00

(por cada compresor) (A)

Intensidad a rotor bloqueado

(por cada compresor) (A) 48,50 64,00 80,00 90,00 105,00 140,00 22,00 25,00 30,00

Intensidad méax. abs. Ventilador(es) (A) 1,55
= - , - - -
£ Inte_nS|dad max. en funuona_mlento continuo del 13,05 15,55 19,55 23.35 28,20 3755 16,55 17,55 19,55
< | equipo (compresores + ventiladores) (A)
Intensidad arranque total méx. equipo (A) 50,05 65,55 81,55 91,35 106,20 141,55 31,05 34,55 40,55
o | Intensidad max. abs. Ventilador(es) (A) 7,40
[=2]
=] . z - . .
E Inte_nS|dad max. en funuona_mlento continuo del 19,07 2357 24.55 27,65 32,50 41,50 2272 2272 2572
< | equipo (compresores + ventiladores) (A)
Q
© | Intensidad arranque total max. equipo (A) 56,07 73,57 86,55 95,65 110,50 145,50 37,22 39,72 46,72

® Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:

- Temperatura exterior: 32 °C.

- Temperatura de evaporacion: -10 °C

- Sobrecalentamiento: 10 K.

Subenfriamiento: 3 K.

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.

® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial

Serie MDV-NG/CG/ -VG/CVG 50137 60172 60216 70320 70430 70542 70258
Potencia frigorifica ® (kW) 11,2 14,3 18,2 22,5 27,8 34,1 41,6 21,6 27,6
Potencia absorbida @ (kW) 6,1 7,2 9,1 11,8 14,1 17,5 22,9 11,1 14,1
C.0.P. 1,83 1,98 2,00 1,90 1,97 1,94 1,81 1,95 1,95
Potencia instalada ® (kW) 8,76 9,38 11,92 16,16 18,64 23,90 32,02 14,07 17,88
Dimensiones (mm) LIS Ta0x 1194x850x1935 1715x850x1935
Peso (kg) 179 264 268 274 413 421 431 396 402
Nivel presiéon | Axial 38 51 48 47 46 46 45 46 45
sonora @ .
dB(A) Centrifugo 63 72 60 69 67 67 67 66 66
Tipo Hermético alternativo
N° x modelo 2x MTZ-40 2x MTZ-50 2x MTZ-64 2x MTZ-80 | 2x MTZ-100 2x MTZ-125 2x MTZ-160 3x MTZ-50 3x MTZ-64
Potencia 7CV 8 CV 10 CV 13 CV 16 CV 20 CV 26 CV 12 CV 15 CV
Despl. volumétrico por 11,8 14,9 18,7 236 29,8 37,5 473 14,9 18,7
compresor (m3/h)
Compresor P. descarga condiciones
; 18,00
nominales (bar rel.)
P. aspiracién condiciones
B 2,59
nominales (bar rel.)
Cargay tipo de aceite por 0,95 litros . 3 . ~ . ~
compresor POE-175PZ 1,8 litros POE-175PZ 3,9 litros POE-175PZ 1,8 litros POE-175PZ
Refrigerante R-449A / Grupo L1 / PCA-100: 1398
Calderin (litros 7 [ 15 [ 24 [ 15 [ 24
Presién diferencial de 30 bar
Valvula d tarado (bar rel.)
alvu’a de Seccion de paso (mm2) 17,72
seguridad -
Capacidad de descarga 379 ‘ 400
alaP. de tarado (kg/h)
Tipo ACB
Limitador de [ Marca Danfoss
presion Modelo 061F8175
Presion de tarado (bar rel.) 28
Filtro deshidratador 1/2" [ 5/8" [ 7/8" [ 5/8" [ 7/8"
Resistencia de carter 2x35W [ 3x35W
Alimentacion eléctrica 230V-I-50Hz
Regulacién velocidad Variacién de tension
N° 1 2 3
Caudal aire nominal (m3/h) 4300 2x 3600 3x 4750
- ] ; ; .
s '<>(‘< Potencia absorbida maxima (W) 350 2x 350 3x 490
g r.p.m. 1300
c
2 o | Presion disponible (Pa) 120 160
S Caudal aire nominal (m3/h) 3600 2x 3600 3x 3600
g Potencia absorbida méaxima (W) 550 2x 550 3x 550
© lrpm. 1400
Conexiones frigorificas 1/2"-11/8" [ 5/8-11/8" | 5/8"-1 3/8" [ 7/8"-15/8" [ 7/8-21/8" [ 5/8-13/8" [ 7/8"-15/8"
Alimentacioén eléctrica 400V - Il - 50Hz
Méx. intensidad en funcionamiento continuo
(por cada compresor) (A) 10,00 11,50 14,00 18,00 22,00 27,00 36,00 11,50 14,00
Intensidad a rotor blogueado 38,00 48,50 64,00 80,00 90,00 105,00 140,00 48,50 64,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad méx. abs. Ventilador(es) (A) 1,55 2,36
= Intensidad méx. en funcionamiento
< continuo del equipo (compresores + 21,55 24,55 29,10 35,95 46,36 56,36 74,36 33,08 44,36
< | ventiladores) (A)
Intensidad arranque total max. equipo (A) 49,55 61,55 79,10 97,95 114,36 134,36 178,36 70,08 94,36
Intensidad méax. abs. Ventilador(es) (A) 7,40
o
S [Intensidad max. en funcionamiento
= continuo del equipo (compresores + 25,70 27,10 33,80 43,80 51,40 61,40 79,40 41,90 49,40
S ventiladores) (A)
(§]
Intensidad arranque total max. equipo (A) 53,70 64,10 83,80 105,80 119,40 139,40 183,40 78,90 99,40

@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:
- Temperatura exterior: 32 °C. - Sobrecalentamiento: 10 K.
- Temperatura de evaporacion: -10 °C Subenfriamiento: 3 K.

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.
@ Definicién dada en el RD138/2011 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



M INTARCON

Serie MDV-SG/SCG -RG/RCG 50422 | 60582 | 60762 60873 | 61143 | 71353 | 71713
Potencia frigorifica ® (kW) 10,7 13,8 17,5 20,5 27,1 15,7 20,3 25,3 30,8 39,3
Potencia absorbida @ (kW) 4,8 6,4 8,3 9,9 11,3 7,4 10,1 13,1 15,1 18,9
C.0.P. 2,23 2,16 2,12 2,07 2,40 2,12 2,00 1,93 2,04 2,08
Potencia instalada ® (kW) 6,68 8,82 11,06 12,52 16,50 10,02 12,79 14,10 19,59 24,75
Dimensiones (mm) oo 1194x850x1935 1715x850x1935
Peso (kg) 183 247 265 281 281 277 288 314 404 404
Nivel presion Axial 36 36 39 39 46 38 38 41 43 43
sonora @ dB(A) | Centrifugo 62 65 65 65 68 65 65 68 65 65

Tipo Hermético scroll
N° x modelo 2x ZB21 2x ZB29 2x ZB38 2x ZB45 2x ZB57 3x ZB21 3x ZB29 3x ZB38 3x ZB45 3x ZB114
Potencia 2x 3 CV 2x 4 CV 2x5CV 2x 6 CV 2x 8 CV 3x3CV 3x4CV 3x5CV 3x6 CV 3x8 CV
Despl. volumétrico por 8,61 11,40 14,40 17,10 21,40 8,61 11,40 14,40 17,10 21,40
compresor (m3/h)
P. descarga condiciones 18.00
Compresor nominales (bar rel.) '
P. aspiracién condiciones
? 2,59
nominales (bar rel.)
Cargay tipo de aceite por ériig:;?: E;ig:;?z 1,24 litros 1,45 litros
1,9 litros Emkarate RL32 3 MAF Emkarate Emkarate 1,9 litros Emkarate RL32 3 MAF
compresor RL32 3 RL32 3
RL32 3 MAF RL32 3 MAF
MAF MAF
Refrigerante R-449A / Grupo L1 / PCA-100: 1398
Calderin (litros) 7 I 15 [ 24 [ 45
Presién diferencial de 30 bar
Valvula d tarado (bar rel.)
alvula de Seccion de paso (mm2) 17,72
seguridad .
Capacidad de descarga 379 400
alaP. de tarado (kg/h)
Tipo ACB
- Marca Danfoss
Limitador de Modelo 061F8175
presién —
Presion de tarado (bar
rel.) 28
Filtro deshidratador 1/2" [ 5/8" [ 7/8" [ 5/8” [ 7/8"
Resistencia de cérter 2x 70W | 3x 70W

Alimentacién eléctrica 230V - | - 50Hz

Regulacién velocidad Variacién de tensién

N° 1 2 3

(Cn?g/‘:s' aire nominal 4300 2x 3600 2x 4800 2x 3600 2x 4800 3x 4750
= - -
5 % | Potencia absorbida 350 2x 350 2x 490 2x 350 2x 490 3% 490
= méaxima (W)
2 rp.m. 1300
=
< Presién disponible (Pa) 120 160
(=] B n
=) Caudal aire nominal
g (m3/h) 3600 2x 3600 3x 3600
c Potencia absorbida
8 méxima (W) 550 2x 550 3x 550
r.p.m. 1400
Conexiones frigorificas 1/2"1 1/8" ‘ et ‘ 5/8"-1 3/8" ‘ 7/8"-15/8" ‘ 5/87-1 1/8" 5/8"-1 3/8" ‘ [ | e | 7/8"-2 1/8"
Alimentacioén eléctrica 400V - Il - 50Hz
Méx. intensidad en funcionamiento continuo 720 10,00 12,80 13,10 15,90 7.20 10,00 12,80 1311 15,90
(por cada compresor) (A)
Intensidad a rotor blogueado 40,00 50,00 65,50 74,00 102,00 40,00 50,00 65,50 74,00 102,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad méx. abs. Ventilador(es) (A) 1,55 3,10 2,36 3,10 2,36
_ | Intensidad max. en funcionamiento
.8 | continuo del equipo (compresores + 15,95 21,55 27,15 28,56 34,16 23,96 29,47 68,95 30,66 50,06
Z | ventiladores) (A)
'(T)e”s'dad arranque total max. equipo 48,75 61,55 79,85 89,46 120,26 56,76 69,47 121,65 91,55 136,16
Intensidad méax. abs. Ventilador(es)
7,40
o [ (A)
5 Intensidad méx. en funcionamiento
'S | continuo del equipo (compresores + 21,80 27,40 33,00 33,60 39,20 29,00 31,41 73,99 35,70 53,70
$ [ ventiladores) (A)
o - 2 ;
'(it)ens'dad arranque total max. equipo 54,60 67,40 85,70 94,50 125,30 61,80 71,41 126,69 96,59 139,80

@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:
- Temperatura exterior: 32 °C. - Sobrecalentamiento: 10 K.
- Temperatura de evaporacion: -10 °C Subenfriamiento: 3 K.

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.
® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacidn centrifuga o axial

Serie MDV-TG/TCG 80251 | 80301 | 80351
Potencia frigorifica @ (kW) 39,5 43,4 52,2
Potencia absorbida @ (kW) 17,5 19,5 24,9
C.O.P. 2,26 2,23 2,09
Potencia instalada @ (kW) 21,60 23,50 30,60
Dimensiones (mm) 2200x850x2050
Peso (kg) 521 522 536
) - Axial 62 62 62
Nivel presién sonora @ (dBA) Centrifugo 82 82 82
Tipo Semihermético
N° x modelo 4MH-25X 4MI-30X 4AMK-35X
Potencia 25 CV 30 CV 35CV
Compresor Despl. volumétrico por 71,40 78,20 99,40
compresor (m3/h)
P. descarga condiciones nominales (bar rel.) 18,00
P. aspiracién condiciones nominales (bar rel.) 2,59
Carga y tipo de aceite por compresor 3,3 litros Emkarate RL32 3 MAF
Refrigerante R-449A / Grupo L1/ PCA-100: 1398
Calderin (litros) 30 [ 45
Presion diferencial de tarado (bar rel.) 30 bar
. . Seccién de paso (mm2) 17,72
Valvula de seguridad Capacidad de descarga 00
alaP. detarado (kg/h)
Tipo ACB
Limitador de presién Marca Danfoss
Modelo 061F8175
Presion de tarado (bar rel.) 28
Filtro deshidratador 7/8" 11/8"
Resistencia de cérter 100 W
Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz
Regulacién velocidad Variacién de frecuencia
Ne 2
Caudal aire nominal (m3/h) 2x 10000
. Axial Potencia absorbida maxima (W) 2x 1250
Ventilador
r.p.m. 1330
Presién disponible (Pa) 150
Centrifugo Caudal aire nominal (m3/h) 2x 10000
Potencia absorbida méaxima (W) 2x 2200
r.p.m. 960
Conexiones frigorificas 7/8"-2 1/8" [ 11/8"-21/8"
Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz
Méx. intensidad en funcionamiento continuo 41,60 46,60 61,10
(por cada compresor) (A)
Intensidad a rotor bloqueado 199,00 221,00 255,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad méax. abs. Ventilador(es) (A) 4,96
. Intensidad méax. en funcionamiento continuo del equipo
Axial (compresores + ventiladores) (A) e 46,00 51.56 66,06
Intensidad arranque total max. equipo (A) 203,40 225,96 259,96
Intensidad méx. abs. Ventilador(es) (A) 14,90
P Intensidad méax. en funcionamiento continuo del equipo
Centrifugo (compresores + ventiladores) (A) as 56,50 61,50 76,00
Intensidad arranque total max. equipo (A) 213,90 235,90 269,90

@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:
- Temperatura exterior: 32 °C. -
- Temperatura de evaporacion: -10 °C

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.

Sobrecalentamiento: 10 K.
Subenfriamiento: 3 K.

® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.




M INTARCON

10. CARACTERISTICAS TECNICAS MODELOS BDV R-449A

Serie BDV-NG/CG -VG/CVG

Potencia frigorifica ® (kW) 5,9 7,8 5,0 5,9 7,3 11,9 15,8 18,0
Potencia absorbida @ (kW) 4,8 6,4 4,1 4,8 6,5 9,5 12,6 14,5
C.0.P. 1,23 1,22 1,22 1,23 1,12 1,25 1,25 1,24
Potencia instalada ® (kW) 9,65 12,41 8,62 9,42 13,30 19,30 24,74 28,95
Dimensiones (mm) 1194x740x1535 1194x850x1935 17)(112);8550
Peso (kg) 193 168 199 200 200 326 326 404
Nivel presion sonora ® | Axial 36 29 39 37 32 39 39 47
dB(A) Centrifugo 70 70 72 71 68 73 73 66
Tipo Hermético alternativo
2xNTZ- | 2xNTZ- | 2x NTZ- | 2x NTZ- | 2x NTZ- 3x NTZ-
N° x modelo NTZ-215 | NTZ-271 96 108 136 215 271 215
Potencia 712¢v | 10CV 2x03V1/ 2| 2xacv | 2xs5cv ngvll 2 22\1/0 Gxgvll 2
Compresor Despl. volumétrico por compresor (m3/h) 37.4 471 16,7 18,8 237 374 47,1 37,4
P. descarga condiciones nominales (bar rel.) 18,00
P. aspiracion condiciones nominales (bar
rel.) 0,60
Carga y tipo de aceite por compresor 3,9 litros POE-175Z | 1,8 litros POE-175Z 3,9 litros POE-175Z
Refrigerante R-449A / Grupo L1/ PCA-100: 1398
Calderin (litros) 5 [ 7 [ 5 [ 7 15 [ 24
Presién diferencial de 30
tarado (bar rel.)
Vélvula de seguridad Seccién de paso (mm2) 17,72
Capacidad de descarga
alaP. detarado (kg/h) 379 400
Tipo ACB
Limitador de presion Marca Danfoss
Modelo 061F8175
Presion de tarado (bar rel.) 28
Filtro deshidratador 12 [ e ] e ] 5/8" | 58 5/8”
Resistencia de carter 27W | 27w [ 2x27W | 2x35W [ 2x35W | 2x35W | 2x35 W
Ne 1 2 3
Regulacién velocidad Variacién de tensién
Alimentacioén eléctrica 230V - | - 50Hz
Caudal aire nominal (m3/h) 4300 2x 3600 [ 3x 4750
) Axial Potencia abs. Maxima (W) 350 2x 350 [ 3x490
Ventilador
r.p.m. 1300
Presién disponible (Pa) 120 160 160
Centrifugo Caudal aire nominal (m3/h) 3600 2x 3600 3x 3600
Potencia abs. maxima (W) 550 2x 550 3x 550
r.p.m. 1400
. L " " 5/8"-1 » »
Conexiones frigorificas 1/2”-11/8 5/8" ‘ 5/8"-2 1/8
Alimentacion eléctrica 400V - |l - 50Hz
Max. intensidad en funcionamiento continuo (por cada compresor) (A) 2230 [ 27,00 | 10,10 [ 12,10 14,30 22,30 | 27,00 22,30
Intensidad a rotor bloqueado (por cada compresor) (A) 74,00 | 96,00 | 3200 [ 4500 | 51,00 74,00 | 96,00 74,00
Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 1,55 2,36
Axial '(gf)em";'r‘im‘:’i \‘fgnft‘;l';fj'gr";’;‘g)‘m continuo del equipo 2385 | 2855 21,75 | 2575 | 3015 | 4342 | 4987 73,98
Intensidad arranque total max. equipo (A) 75,55 97,55 43,65 58,65 66,85 95,12 118,87 125,68
Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 7,40
Centrifugo '(gf)em”;'r‘las%r”;:i 52nft‘i’|r;3'gr";’;‘g)”° continuo del equipo 2970 | 34,40 2760 | 27,72 | 3572 | 4772 | 61,40 89,10
Intensidad arranque total max. equipo (A) 81,40 103,40 49,50 60,62 72,42 99,42 130,40 140,80

@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:

- Temperatura exterior: 32 °C. -
- Temperatura de evaporacion: -30 °C -

Sobrecalentamiento: 10 K.
Subenfriamiento: 3 K.

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.

® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacidn centrifuga o axial

Serie BDV-SG/SCG -RG/RCG

Potencia frigorifica ® (kW) 5,2 8,0 10,2 13,6 17,0 13,0 16,7 24,0 30,0 32,3 44,6
Potencia absorbida @ (kW) 29 4,5 57 7,6 9,5 5,8 8,9 15,2 18,9 20,4 28,3
C.0.P. 1,79 1,78 1,79 1,79 1,78 2,24 1,88 1,58 1,59 1,58 1,58
Potencia instalada ® (kW) 5,87 7,20 11,05 13,45 8,08 11,74 22,10 26,90 26,30 40,35
Dimensiones (mm) 1194x740x1535 1095x850x1935 1715x850x1935
Peso (kg) 167 168 233 259 271 274 289 424 424 431 493
Nivel presion Axial 25 29 32 30 30 28 34 34 34 37 43
sonora @ dB(A) Centrifugo 61 61 64 64 67 64 67 65 65 66 65
Tipo Hermético scroll
2x 2x 2x 2x 2x 3x
N° x modelo ZPISKVE | 2FBKVE | ZP2OKSE | ZFIINOE | ZFAMSSE | ZF13KVE | ZFIBKVE | ZF34KSE | ZFAIKSE | ZFAOKSE | ZFAIKSE
EVI EVI EVI EVI EVI EVI
Potencia 4 CV 6 CV 8 CV 10 CV 13 CV 2x4 CV 2x 6 CV 2x 10 CV 2x 13 CV 2x 15 CV 3x13 CV
Despl. volumétrico por 11,7 17,1 21,4 29,1 35,3 11,7 17.1 29,1 35,3 42,4 35,3
Compresor compresor (m3/h)
P. dgscarga condiciones 18,00
nominales (bar rel.)
P. aspiracién condiciones
B 0,60
nominales (bar rel.)
Cargay tipo de aceite por . 3,37 litros Emkarate 1,9 litros Emkarate .
compresar 1,9 litros Emkarate RL32 3 MAF RL32 3 MAF RL32 3 MAF 3,37 litros Emkarate RL32 3 MAF
Refrigerante R-449A / Grupo L1 / PCA-100: 1398
Calderin_(litros) 3 [ 7 [ 15 [ 24 [ 30 ] 45
Presion diferencial de 30
Valvula de tarado (bar rel.)
. Seccién de paso (mm2) 17,72
seguridad -
Capacidad de descarga 379 ‘ 400
ala P. detarado (kg/h)
Tipo ACB
. Marca Danfoss
Limitador de Modelo 061F8175
presion =
Presion de tarado (bar
rel.) 28
Filtro deshidratador 38" | 12" 12 1 2 [ e 2 ] 1/2" 7/8" | 5/8" [ 7 T 118
Resistencia de carter 70w | 70w 70W | 66W | 66W | 2x70W | 2x70W 2x66 W | 2x66 W | 2x93W | 3x66 W
N° 1 2 3
Regulaciéon velocidad Variacién de tension
Alimentacion eléctrica 230V - | - 50Hz
s Eﬁ;ﬁg’ aire nominal 4300 2x 3600 2x4800 | 2x3600 | 2x 4800 3x 4750
i Axial Potencia abs. Maxima (W) 350 2% 350 2x490 | 2x350 2x 490 3x 490
e r.p.m. 1300
2 Presion disponible (Pa) 120 160
Caudal aire nominal
Centrifugo | (m3/h) 3600 2x 3600 3x 3600
Potencia abs. maxima (W) 550 2x 550 3x 550
r.p.m. 1400
; . P » » » » 7/8"- " " 5/8” - 11/8"-
Conexiones frigorificas 3/8”-7/8 ‘ 1/2”-11/8 ‘ 1/27-1 3/8 ‘ 21/8" ‘ 5/8"-2 1/8 | 21/g" ‘ 21/8"
Alimentacioén eléctrica 400V - Il - 50Hz
Méx. intensidad en funcionamiento continuo
(por cada compresor) (A) 9,00 13,70 16,00 25,00 29,00 9,00 13,70 25,00 29,00 30,00 29,00
Intensidad a rotor blogueado 51,50 74,00 102,00 100,00 118,00 | 64,00 74,00 100,00 118,00 139,00 118,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad méax. absorbida
ventilador(es) (A) 1,55 2,36 1,55 2,36
< | Intensidad max. en funcionamiento
‘< | continuo del equipo (compresores + 10,37 15,25 17,55 26,55 31,36 19,55 28,95 52,36 60,36 61,36 89,36
< | ventiladores) (A)
'(':)ens'dad arranque total max. equipo 52,87 15,25 103,55 101,55 120,36 74,55 89,25 127,36 149,36 170,36 178,36
Intensidad méax. absorbida 740
o | ventilador(es) (A) !
g Intensidad méx. en funcionamiento
‘= | continuo del equipo (compresores + 16,22 29,70 23,40 32,40 34,60 25,40 34,80 57,40 65,40 66,40 94,40
$ | ventiladores) (A)
15} - - -
'(”At)ens'dad arranque total max. equipo 57,72 81,40 109,40 107,40 12540 | 80,40 95,10 132,40 154,40 | 175,40 183,40
@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:
- Temperatura exterior: 32 °C. - Sobrecalentamiento: 10 K.
- Temperatura de evaporacion: -30 °C Subenfriamiento: 3 K.

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.
® Definicion dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



M INTARCON

Serie BDV-TG/TCG 60131 60151 60201 \ 60221 60251 80301 80351 80401
Potencia frigorifica @ (kW) 11,8 14,7 16,2 19,7 19,2 25,2 27,9 30,7
Potencia absorbida @ (kW) 8,9 10,5 11,6 13,1 14,6 19,1 21,0 23,4
C.0.P. 1,33 1,40 1,40 1,50 1,32 1,32 1,33 1,31
Potencia instalada @ (kW) 15,95 18,55 20,70 23,90 26,50 30,90 35,20 38,50
Dimensiones (mm) 1194x850x1935 2200x850x2050
Peso (kg) 379 382 384 385 388 549 555 559
. L. Axial 37 38 38 40 39 45 44 45
Nivel presion sonora ® dB(A) e oo 70 70 70 71 72 83 83 83
Tipo Semihermético
N° x modelo AMF- AML- AMM- AMT- 4AMU- 6MM- 6MT- 6MU-
13X 15X 20X 22X 25X 30X 35X 40X
Potencia 13 CV 15 CV 20 CV 22 CV 25 CV 30CV 35CV 40 CV
Compresor Despl. volumétrico por 61,7 71,4 78,2 87,7 994 | 1205 | 1351 | 1532
compresor (m3/h)
P. descarga condiciones nominales (bar rel.) 18,00
P. aspiracion condiciones nominales (bar rel.) 0,60
Carga y tipo de aceite por compresor 3,3 litros Emkarate RL32 3 MAF
Refrigerante R-449A / Grupo L1/ PCA-100: 1398
Calderin (litros) 15 [ 45
Presion diferencial de 30 bar
tarado (bar rel.)
Valvula de seguridad Seccion de paso (mm2) 17,72
Capacidad de descarga 400
alaP. de tarado (kg/h)
Tipo ACB
Limitador de presién Marca Danfoss
Modelo 061F8175
Presion de tarado (bar rel.) 28
Filtro deshidratador 5/8" [ 7/8"
Resistencia de cérter 100 W
N° 2
Regulacion velocidad Variacién de tension Doble vel_o’(:|dad (estrella-
triangulo)
Alimentacioén eléctrica 230V - | - 50Hz 400V - |l - 50Hz
Caudal aire nominal (m3/h) 2x 4800 2x 10000
Ventilador Axial Potencia abs. Maxima (W) 2x 490 2x 1250
r.p.m. 1300 1330
Presion disponible (Pa) 160 150
Centrifugo Caudal aire nominal (m3/h) 2x 3600 2x 10000
Potencia abs. maxima (W) 2x 550 2x 2200
r.p.m. 1400 960
Conexiones frigorificas 5/8"-1 5/8" ‘ 5/8"-2 1/8" 7/8"-2 1/8" 75/3?87'2
Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz

Méx. intensidad en funcionamiento continuo
(por cada compresor) (A)

Intensidad a rotor bloqueado

(por cada compresor) (A)

30,80 35,40 39,00 44,50 51,90 59,70 67,30 75,80

105,00 | 156,00 | 175,00 | 175,00 | 199,00 | 255,00 | 255,00 | 306,00

Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 2,36 4,96
. Intensidad méx. en funcionamiento continuo del equipo
Axial (compresores + ventiladores) (A) 33,16 37,76 41,36 46,86 54,26 62,06 72,26 80,76
Intensidad arranque total méax. equipo (A) 107,36 | 158,36 | 177,36 | 177,36 | 201,36 | 257,36 | 259,96 | 310,96
Intensidad méax. absorbida ventilador(es) (A) 7,40 14,90
. Intensidad méx. en funcionamiento continuo del equipo
Centrifugo (compresores + ventiladores) (A) 38,20 42,80 46,40 51,90 59,30 74,60 82,20 90,70
Intensidad arranque total méx. equipo (A) 112,40 | 163,40 | 182,40 | 182.40 | 206,40 | 269,90 | 269,90 | 320,90
@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:
- Temperatura exterior: 32 °C. - Sobrecalentamiento: 10 K.

- Temperatura de evaporacion: -30 °C - Subenfriamiento: 3 K.
@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.
® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacidn centrifuga o axial

11. CARACTERISTICAS TECNICAS MODELOS MDV R-134a

Serie MDV-NY/CY/ -VY/CVY

Potencia frigorifica ® (kW) 12,0 6,5 9,1 11,9 14,5 17,8 23,5 22,5
Potencia absorbida @ (kW) 6,4 3,3 4,7 6,4 7,7 9,0 12,7 11,7
C.0.P. 1,88 1,97 1,94 1,86 1,88 1,98 1,85 1,92
Potencia instalada ® (kW) 12,05 6,80 9,28 12,34 14,98 18,06 24,10 22,47
Dimensiones (mm) 1194x740x1535 1194x850x1935 1715x850x1935
Peso (kg) 193 198 179 203 209 318 326 336 395
Nivel presion Axial 49 48 38 48 47 53 52 51 47
sonora @ (dBA) Centrifugo 69 69 63 69 68 73 72 72 68
Tipo Hermético alternativo
N° x modelo MTZz-125 | MTZ-160 | 2xMTz-40 | 2 2"4TZ' 2xMTZ-80 | 2x MTZ-100 | 2x MTZ-125 | 2x MTZ-160 |  3x MTZ-100
Potencia 10 CV 13 CV 2x31/2CV | 2x5CV_| 2x61/2CV 2x 8 CV 2x 10 CV 2x13 CV 3x8CV
Despl. volumétrico por 375 47,2 118 187 236 298 37,5 47,2 298
Compresor compresor (m3/h). i
P. descarga condiciones
: 10,56
nominales (bar rel.)
P. aspiracién condiciones 0.99
nominales (bar rel.) ’
Cargayy tipo de aceite por i ‘ 0,95 litros ‘ ) ‘ )
3,90 litros POE-175PZ 1,80 litros POE-175PZ 3,90 litros POE-175PZ
compresor POE-175PZ
Refrigerante R-134a / Grupo Al / PCA-100: 1430
Calderin (litros) 7 [ 15 [ 24
Presién diferencial de 21
valvula de tarad_q (bar rel.)
} Seccion de paso (mm2) 17,72
seguridad -
Capacidad de descargaalaP. 269 ‘ 280
de tarado (kg/h)
Tipo ACB
Limitador de Marca Danfoss
presion Modelo 061F6147
Presion de tarado (bar rel.) 20
Filtro deshidratador 3/8” [ 112 [ 3/8” [ 38" ] 1/2" 1/2" [ 1/2" [ 5/8” 5/8”
Resistencia de carter 35W |  35W | 2x35W | 2x35W | 2x35W 2x35W | 2x35W | 2x35W 3x 35 W
N° 1 2 3
Alimentacioén eléctrica 230V - | - 50Hz
Regulaciéon de velocidad Variacién de tension
5 Caudal aire nominal (m3/h) 4300 [ 2x 3600 [ 3x 4750
8 Axial Potencia absorbida maxima (W) 350 | 2x 350 | 3x 490
z r.p.m. 1300
S Presion disponible (Pa) 120 160
Centrifugo Caudal aire nominal (m3/h) 3600 2x 3600 [ 3x 3600
Potencia absorbida maxima (W) 550 2x 550 | 3x 550
r.p.m. 1400
Conexiones frigorificas 3/8"-11/8" | 1/2"-13/8" | 3/8"-1 1/8” I 1/27-1 3/8” [ 172158 ] 5/8"-2 1/8”
Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz
Méx. intensidad en funcionamiento continuo 27.00 36,00 10,00 13,50 18,50 22,00 27,00 36,00 22,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad a rotor blogueado 105,00 130,00 38,00 64,00 80,00 90,00 105,00 130,00 90,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 1,55 2,36
Axial | Intensidad max. en funcionamiento continuo 28,55 37,55 21,55 28,55 38,55 45,55 55,55 73,55 68,36
del equipo (compresores + ventiladores) (A)
Intensidad arranque total max. equipo (A) 106,55 131,55 49,55 79,05 100,05 113,55 133,55 167,55 136,36
Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 7,40
Centr. L”;fg;hdisg Eg?r(n ;rr‘e;‘(')':g's"fe\‘gr']‘;’l‘;‘é gr"e”;)' ’(‘;‘f 34,40 43,40 27,40 34,40 44,40 51,40 61,40 79,40 73,40
Intensidad arranque total méax. equipo (A) 112,40 137,40 55,40 84,90 105,90 119,40 139,40 173,40 141,40
@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:
- Temperatura exterior: 32 °C. - Sobrecalentamiento: 10 K.

- Temperatura de evaporacion: -10 °C Subenfriamiento: 3 K.
@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.
® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.
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Serie MDV SY/SCY/ -RY/RCY 50571 | 61141 | 50422 | 50582 | 50762 | 60902 | 61142 | 71522 | 71902 | 72282 | 61353 | 61713
Potencia frigorifica ® (kW) 7,8 15,5 6,2 7,7 10,1 12,5 15,5 20,7 27,1 31,6 18,1 22,2
Potencia absorbida @ (kW) 4,0 7,7 3,0 4,0 51 5,6 7,9 10,4 13,5 16,4 8,8 12,5
C.0.P. 1,95 2,01 2,07 1,93 1,98 2,23 1,96 1,99 2,01 1,93 2,06 1,78
Potencia instalada ® (kW) 8,63 14,70 5,72 7,50 9,40 10,88 14,94 18,18 28,60 29,4 16,32 22,41

A . 1194x 1194x
Dimensiones (mm) 740x1535 850x1935 1194x740x1535 1194x850x1935 1715x850x1935 1194x850x1935
Peso (kg) 165 256 183 182 200 296 269 407 415 417 309 309
Nivel presion Axial 43 46 36 36 39 39 46 43 43 43 41 48
sonora @ dB(A) Centrifugo 65 68 62 62 63 65 68 68 68 70 66 69
Tipo Hermético scroll
N° x modelo ZB57 ZB114 2x ZB21 2x ZB29 2x ZB38 2x ZB45 2x ZB57 2x ZB76 2xZB95 | 2x ZB114 | 3x ZB45 3x ZB57
Potencia 8 CV 15 CV 2x3CV 2x4 CcV 2x5CV 2x6 CV 2x8CV [ 2x10CV | 2x13CV | 2x15CV | 3x6CV 3x8CV
Despl. volumétrico
por compresor 21,40 43,40 8,61 11,40 14,40 17,10 21,40 28,80 36,40 43,40 17,10 21,40
(m3/h)
P. descarga
Compresor cond_lmones 10,56
nominales (bar rel.)
P. aspiraciéon
condiciones 0,99
nominales (bar rel.)
Cargay tipo de 1.9 litros 3,37 litros | 1,24 litros | 1,45 litros
b ! Emkarate Emkarate | Emkarate . . 1,9 litros Emkarate
gg?]terssoorr nggkgrf;/ip RL32 3 RL32 3 RL32 3 1,90 litros Emkarate RL32 3 MAF | 3,37 litros Emkarate RL32 3 MAF RL32 3 MAF
p MAF MAF MAF
Refrigerante R-134a/ Grupo Al / PCA-100: 1430
Calderin (litros) 5 [ 15 [ 7 [ 15 [ 24 ] 30 [ 15 | 24
Presion diferencial
de 21
tarado (bar rel.)
Véalvula de Seccion de paso
seguridad (mm2) 17,72
Capacidad de
descargaalaP.de 280 269 280
tarado (kg/h)
Tipo ACB
- Marca Danfoss
Limitador de Modelo 061F6147
presion —
Presiéon de tarado 20
(bar rel.)
Filtro deshidratador 3/8” 12" 38" [ 318 | 38" 127 1 12" 58" [ 58 [ 58 12 | 58"
Resistencia de cérter 70 W 90 W 2x70W | 2x70W | 2x70W | 2x 70 W [ 2x 100 W | 2x 100 W | 2x90W [ 2x90W | 3x 70 W _| 3x 100 W
N° 1 2 1 2 3 2
Alimentacion eléctrica 230V - | - 50Hz
Regulacién de velocidad Variacién de tensién
Caudal aire 4300 2x 3600 4300 2 3600 3% 4750 2x 3600
= nominal (m3/h)
= < Potencia absorbida
% z maxima (W) 350 2x 350 350 2x 350 3x 490 2x 350
= r.p.m. 1300
c v n T
) Presion disponible
> % Pa) 120 160 120 160
= Caudal aire
£ nominal (m3/h) 3600 2x 3600 3600 2x 3600 3x 3600 2x 3600
= - -
& | Potencia absorbida 550 2% 550 550 2% 550 3x 550 2% 550
méxima (W)
r.p.m. 1400

: PR » » » » ” » 3/8"-1 1/27-1 1/2"-1 . . 1/2"-1 5/8”-2
Conexiones frigorificas 3/8"-1 1/8 | 1/2°-1 5/8 ‘ 3/8"-1 1/8 ‘ /8" ‘ 3/8" ‘ 5/8" ‘ 5/8"-2 1/8 ‘ 5/8" ‘ 1/8"
Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz
Max. intensidad en funcionamiento 15,90 33,50 7,20 10,00 12,80 13,10 15,90 20,40 28,20 33,50 13,10 15,90
continuo (por cada compresor) (A)

Intensidad a rotor bloqueado
(por cada compresor) (A) 102,00 174,00 40,00 50,00 65,50 74,00 102,00 118,00 140,00 174,00 74,00 102,00
Intensidad méx. absorbida
ventilador(es) (A) 155 2,36 155
_ Intensidad max. en
= . : )
£ | funcionamiento continuo del 16,96 35,05 15,95 21,55 27,15 27,75 33,35 43,16 57,16 69,81 40,85 49,25
z equipo (compresores +
ventiladores) (A)
Intensidad arranque total 103,06 175,55 48,75 61,55 79,85 88,65 11945 | 140,76 | 16896 | 21031 | 101,75 | 13535
méx. equipo (A)
Intensidad méax. absorbida 740
ventilador(es) (A) ,
o n z
=) Intensidad méx. en
= funcionamiento continuo del
'E equipo (compresores + 22,81 40,90 21,80 27,40 33,00 33,60 39,20 48,20 62,36 72,25 46,70 55,10
8 ventiladores) (A)
Intensidad arranque total 108,91 181,40 54,60 67,40 85,70 94,50 12530 | 14580 | 174,16 | 212,75 | 107,60 | 141,20
méx. equipo (A)
@ Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de @ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones
funcionamiento: nominales.

- Temperatura exterior: 32 °C. ® Definicion dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para

- Sobrecalentamiento: 10 K. instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

- ion: - oy . .z . .
Temperatura de evaporacién: -10 °C. @ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para

- Subenfriamiento: 3 K. centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.



Serie MDV-TY/ -TCY

60131 60201

iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacidn centrifuga o axial

80301 | 80351 | 80401 | 80302 | 80402

| 80502

60151 |

| 60251 |

Potencia frigorifica ® (kW) 18,9 22,4 24,2 29,1 38,2 42,5 45,6 44,7 48,6 58,2
Potencia absorbida @ (kW) 9,4 11,2 12,3 15,6 19,0 21,7 23,7 22,5 24,6 31,1
C.0.P. 2,01 2,00 1,97 1,87 2,01 1,96 1,92 1,99 1,98 1,87
Potencia instalada ® (kW) 15,35 17,55 19,50 24,90 32,50 34,20 38,00 35,10 39,00 49,80
Dimensiones (mm) 1194x850x1935 2200x850x2050
Peso (kg) 379 382 384 388 549 555 559 694 698 706
Nivel presion Axial 44 45 50 51 62 62 62 62 62 62
sonora @ dB(A) Centrifugo 69 69 70 71 82 82 82 82 82 82
Tipo Semihermético
N° x modelo AMF-13X | 4ML-15X | 4MM-20X | 4MU-25X | 6MM-30X | 6MT-35X | 6MuU-dox | X Bvb- | 2X AWM= | 2x APU-
Potencia 13 CV 15 CV 20 CV 25 CV 30CV 35CV 40 CV 2x15CV | 2x20CV | 2x 25 CV
Despl. volumétrico por 61,70 71,40 78,20 99,40 120,50 135,10 153,20 71,40 78,20 99,40
Compresor compresor (m3/h)_ _
P. descarga condiciones 1056
nominales (bar rel.) !
P. aspiracién condiciones 0.99
nominales (bar rel.) ’
Cargay tipo de aceite por 3,3 litros, POE Emkarate RL 32 3 MAF
compresor
Refrigerante R-134a / Grupo Al / PCA-100: 1430
Calderin (litros) 15 45
Presion diferencial de 21
Valvula de tarado (bar rel.)
- Seccion de paso (mm2) 17,72
seguridad -
Capacidad de descarga ala P. 280
de tarado (kg/h)
Tipo ACB
Limitador de Marca Danfoss
presion Modelo 061F6147
Presion de tarado (bar rel.) 20
Filtro deshidratador 1/2" [ 5/8” [ 5/8” [ s [ 7e | 7e | we [ 7e [ 7 |78
Resistencia de carter 100w | 1oow | 100w [ 100w | 100w | 100W | 100W | 2x100W [ 2x100 W | 2x 100 W
N° 2
Alimentacién eléctrica 230V - | - 50Hz 400V - Il - 50Hz
Regulacién de velocidad Variacién de tension Doble velocidad (estrella-tridngulo)
g Caudal aire nominal (m3/h) 2x 4800 2x 10000
< Axial Potencia absorbida maxima (W) 2x 490 2x 1250
= r.p.m. 1300 1330
g Presién disponible (Pa) 160 150
Centrifugo Caudal aire nominal (m3/h) 2x 3600 2x 10000
Potencia absorbida méaxima (W) 2x 550 2x 2200
r.p.m. 1400 960
Conexiones frigorificas 1/2"-1 5/8” 5/8”-1 5/8” 5/8"-2 1/8” 7/8"-21/8” 7/8"-2 5/8” 758-"3
Alimentacién eléctrica 400V - Il - 50Hz
Méx. intensidad en funcionamiento continuo
(por cada compresor) (A) 30,80 35,40 39,00 51,90 59,70 67,30 75,80 35,40 39,00 51,90
Intensidad a rotor bloqueado 105,00 156,00 175,00 19900 | 25500 | 25500 | 306,00 | 156,00 | 17500 | 199,00
(por cada compresor) (A)
Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 2,36 4,96
Axial L”;fg;h‘fgg o ;r"e;‘(’)':g's°ff‘/r:r'1‘f:;3 gr‘g‘)‘ Ty 33,16 37,76 41,36 5426 | 6450 72,26 80,76 7576 | 8296 | 10876
Intensidad arranque total méx. equipo (A) 107,36 158,36 177,36 201,36 260,50 259,96 310,96 196,36 218,96 255,86
Intensidad méx. absorbida ventilador(es) (A) 7,40 14,90
Centr. | Intensidad max. en funcionamiento continuo 38,20 42,80 46,40 59,30 74,44 82,20 90,70 85,70 92,90 118,70
del equipo (compresores + ventiladores) (A)
Intensidad arranque total max. equipo (A) 112,40 163,40 182,40 206,40 270,44 269,90 320,90 206,30 228,90 265,80

® Potencia frigorifica calculada para las siguientes condiciones de funcionamiento:

- Temperatura exterior: 35 °C.
- Sobrecalentamiento: 10 K.

- Temperatura de evaporacién: -10 °C.

- Subenfriamiento: 3 K.

@ Potencia total absorbida por compresor y ventiladores en condiciones nominales.

® Definicién dada en el RD552/2019 Reglamento de seguridad para instalaciones frigorificas y sus I.T. complementarias. IF-01.

@ Nivel de presion sonora a 10 m para ventiladores axiales y a 1 m para centrifugos de la unidad motocondensadora medido en campo abierto.
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12. FACTORES DE CORRECCION PARA OTROS REFRIGERANTES

Las potencias indicadas en las tablas anteriores estan referidas a refrigerantes R134a y R449A, para obtener las prestaciones con
otros refrigerantes proponemos los siguientes factores de correccion:

FACTOR DE POTENCIA
ABSORBIDA

FACTORES DE CORRECCION FACTOR DE CORRECCION DE POTENCIA FRIGORIFICA

TEMP. MEDIA EVAPORACION (°C) IPCC AR4
R134a 1,00 1,00 1,00 1,00 1430
R450A (N13) 0,99 1,03 1,06 1,13 604
R513 (XP10) 1,00 1,03 1,06 1,13 633
R404A 0,95 0,96 0,96 0,96 0,99 0,99 1,02 3922*
R507A 0,97 0,98 0,98 0,98 1,02 1,01 1,05 3985*
R407A 0,96 0,95 0,94 0,92 0,95 0,92 2107
R407C 0,93 0,91 0,91 0,88* 0,90 0,87 1774
R407F 1,03 1,03 1,03* 1,02* 1,02 1,00 1824
R427a 0,90 0,88 0,87 0,84* 0,86 0,83 2138
R442A (RS50) 1,03 1,04 1,04 1,03* 1,02 1,01 1884
R448A (N40) 1,05 1,06 1,06 1,06 1,06 1,07 1387
R449A (XP40) 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00* 1,00 1,00 1398
R452a (XP44) 0,97 0,97 0,97 0,96 0,98 1,04 1,05 2141
R22 OPD>0 1,00 1,01 1,03* 0,92 0,99 1810*
R424A 0,81 0,77 0,73 0,68 0,61 0,75 0,69 2422
R417A 0,81 0,77 0,72 0,68 0,61 0,74 0,68 2346

*En estas condiciones este refrigerante presenta limitaciones a temperatura ambiente superior a 35 °C.

*A partir de 2020, estara prohibido en la UE los refrigerantes de Potencial de Calentamiento Atmosférico superior a 2500.

13. ESQUEMA FRIGORIFICO

1 compresor hermético alternativo baja temperatura con inyeccién de liquido

cD
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MV vC
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RC YWW*
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VS VE =
CONEXIONES FRIGORIFICAS
- ENTRE UNIDADES




iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial

2 compresores herméticos alternativos y semiherméticos

éw

cD

VL FL AL

IV

COMEXIOMES FRIGORIFICAS

2 compresores scroll EVI baja temperatura

CP:

MV
CD
FL

VE:
RC:

COMPRESOR
MOTOVENTILADOR
CONDENSADOR

FILTRO

VALVULA DE EXPANSION
RESISTENCIA DE CARTER

VS:
AP:
BP:

SA:
RL:

VALVULA SOLENOIDE
PRESOSTATO DE ALTA
PRESOSTATO DE BAJA
INTERCAMBIADOR DE PLACAS
SEPARADOR DE ACEITE
RECIPIENTE DE LIQUIDO

VD:

VL:

VC:
VR:

| ENTRE UNIDADES

VALVULA DE SEGURIDAD
VISOR DE LIQUIDO
VALVULA DE CORTE
VALVULA DE RETENCION
TRANSDUCTOR DE PRESION
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14. DIMENSIONES

Version centrifuga

Serie 5 Serie 7
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Nota: Cotas en mm
15. TRANSPORTE

La unidad debe ser manejada con cuidado para evitar desperfectos en su transporte, observando las siguientes instrucciones:

Transportar y manipular siempre el equipo en su posicién vertical.
No apilar nunca los equipos durante el transporte.
No apilar nunca los equipos en el almacén.

Para mover el equipo utilizar un traspalé o carretilla elevadora.

No retirar el palé hasta que no se encuentre la maquina en su ubicacion final.

Para facilitar la elevaciéon del equipo mediante una grla, este dispone de dos orificios en cada una de las cuatro esquinas
inferiores para el anclaje de las eslingas. Se deben utilizar eslingas de tela con anillas, con una resistencia adecuada,

separadas por medio de una riostra para evitar el deterioro de la carroceria.

n centrifuga

Versidrn



iIntar CUBE MDV / BDV

Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial

H Dimensiones (mm) Largo Ancho Alto Largo Ancho Alto
Serie 5 1304 790 1674 1344 830 1734
Serie 6 1304 900 2074 1344 940 2134

L

7 Serie 7 1820 900 1980 1860 940 2040
/\/ — < Serie 8 2310 900 2190 2350 940 2250

A

16. RECOMENDACIONES DE SEGURIDAD

Para evitar todos los riesgos de accidentes durante la instalacion, puesta en marcha o mantenimiento, es obligatorio tener en
consideracion las siguientes especificaciones. La puesta en marcha del equipo, asi como su reparacién y mantenimiento deben ser
llevados a cabo por personal cualificado.

En compresores scroll de baja temperatura, la parte superior de la carcasa y la linea de
descarga del compresor pueden alcanzar temperaturas superiores a 177 °C.

Es obligatorio seguir las recomendaciones e instrucciones que figuran en los manuales de mantenimiento, las etiquetas y las
instrucciones especificas. Es necesario cumplir las normas y reglamentacién en vigor.

Antes de intervenir en el equipo, verificar que la alimentacién general del equipo esta
cortada para evitar descargas eléctricas.

Las fugas de refrigerante pueden provocar:

=  Asfixia debido al desplazamiento del oxigeno del aire, y efecto narcotizante o arritmia cardiaca por inhalacién del refrigerante.

& Asegure siempre una buena ventilacion en la zona de trabajo.

Irritaciones oculares y quemaduras por salpicaduras o contacto con la piel.

Usar gafas y guantes de seguridad para el trabajo. Evitar todo contacto de la piel con el
fluido refrigerante y tener cuidado con las partes o elementos cortantes de la unidad.

En caso de accidente por inhalacién de refrigerante actde segun las siguientes instrucciones:
Ll Mueva a la victima a un lugar donde pueda respirar aire fresco. La victima debera permanecer tumbada o de costado.
Ll Llame a los servicios médicos de urgencia si fuera necesario.
En caso de lesiones en los ojos por salpicadura de refrigerante:
Ll Nunca deberan frotarse los ojos. Si se usan lentes de contacto, deberan extraerse.
=  Se mantendran abiertos los parpados y se enjuagaran con agua abundante.
= Luego, se trasladara a la victima ante un médico especialista (oftalmélogo) o a un servicio de urgencia.
En caso de quemadura por contacto del refrigerante con la piel:

= Se enjuagaran las partes afectadas con abundante cantidad de agua corriente, se le despojara de la ropa mientras se aplica
el agua corriente.

= Nunca deberan recubrirse las partes afectadas con ropa, vendas, aceite, etc.

19
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17. INSTALACION Y MONTAJE

17.1. Emplazamiento

E 3
=
=
. o -
KVP 4
H
_v

Respete los siguientes limites méaximos de distancia vertical entre la central de refrigeracién y los elementos

evaporadores. Cuando la central estd a mayor nivel que las unidades evaporadoras esta distancia maxima (H) sera
20 m. En cambio, cuando la central esté a inferior nivel que las unidades evaporadoras esta distancia méaxima (H)

sera 6 m.

En el esquema se muestra un ejemplo de instalacion centralizada, de las muchas posibilidades que ofrece la central de refrigeracion,
incluso con la presencia de unidades evaporadoras trabajando a distinta presion de evaporacion.

En la linea de gas de una instalacién, la unién de un ramal a otro ramal principal debe acometerse por la parte
superior de esta Ultima tuberia, como se muestra en la figura anterior.

deberé aislar la tuberia de liquido para preservar el subenfriamiento del liquido y evitar condensaciones superficiales.

2 En sistemas con compresores de baja temperatura scroll con inyeccion de vapor (modelos BDV-SG / -SCG) se
Se recomienda usar coquilla aislante elastomérica, impermeable al vapor, con un espesor minimo de 10 mm.

El emplazamiento final de la unidad condicionara en gran medida el buen funcionamiento del equipo. Para un 6ptimo funcionamiento
siga las siguientes recomendaciones:

= Al recibir su equipo compruebe que no se han producido dafios en el equipo ni en los componentes de este.

. Instale la unidad condensadora en el exterior o un local con buena renovacion de aire y alejado de focos de calor; y lo mas
razonablemente cerca de la unidad evaporadora.

Para realizar la instalacion del equipo sera necesario comprobar previamente que la
superficie elegida tiene la resistencia suficiente como para soportar el peso del mismo,
asi como las vibraciones y esfuerzos que pueda transmitir, garantizando la integridad y
seguridad de la instalacion.
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Central de refrigeracion con condensacion centrifuga o axial

17.2. Distancias minimas para puesta en marchay mantenimiento

Despeje los espacios de toma de aire de la unidad para facilitar la aspiracion y expulsion de aire, y evite en la medida de lo posible la

recirculacion de aire en la unidad.

Para asegurar un buen funcionamiento del equipo y permitir el acceso de
mantenimiento, respete las distancias minimas recomendadas.

Montaje con impulsién vertical (estandar)

De forma estandar las turbinas vienen montadas para
impulsion vertical. Se debe dejar un espacio libre de 800 mm
para el acceso frontal y lateral de mantenimiento.

[ ]

ALLERRRRNNY

Conducto de aire de

' condensacion

Montaje axial

Este modelo esté& disefiado para su instalacion en el exterior,
utilizando un minimo espacio en planta. Como estandar, la
central intarCUBE axial contiene los componentes frigorificos
separados del flujo de aire, proporcionando asi un menor nivel

Motoventilador axial

@

\—/ < Acceso frontal
[> mantenimiento
D :

{

Conexiones
frigorificas

o

>500 mm

17.3. Fijacion de las unidades

sSonoro.
==
' i
E> Separador del flujo
D de aire
g Compresor

. Instale la central de refrigeracion en su emplazamiento sobre amortiguadores tipo silentblock.

= A continuacion, se indica la posicién de los orificios para colocacion de los anclajes antivibratorios desde la vista inferior de la

maquina.

Nota: Cotas en mm.

Serie | A | B | C | Apoyos
5 904 | 660 | @16 4

6 904 | 770 | @16 4

7 712 | 770 | @16 6

8 955 | 770 | D16 6
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17.4. Conductos de aire de condensacion

Los equipos intarCUBE centrifugo incorporan ventiladores centrifugos de condensacion para conexion a conductos. Para la
gama centrifuga, se recomienda que conduzca la salida de aire de condensacién, y opcionalmente la entrada de aire,
mediante conducto rigido de PVC, chapa o fibra de vidrio.

A falta de un célculo detallado, se indican en la siguiente tabla las dimensiones recomendadas en funcion de la longitud
equivalente del conducto.

Longitud equivalente Serie 5 Serie 6 Serie 7 Serie 8
20 m de long. equivalente 400 x 300 mm 500 x 400 mm 600 x 500 mm 1000 x 500 mm
40 m de long. equivalente 400 x 350 mm 550 x 400 mm 650 x 500 mm 1100 x 500 mm
60 m de long. equivalente 400 x 400 mm 600 x 400 mm 700 x 500 mm 1200 x 500 mm
Long. Eq. Por cada codo 90° 8m 10m 15m 15m

Se recomienda que trace el conducto de aire con el recorrido mas corto posible evitando codos innecesarios.
Cuando se opte por dejar libre la entrada de aire del equipo, se ha de prever una toma de aire exterior adecuada en la sala.

Se desaconseja el uso de conducto flexible por la gran pérdida de carga que ocasiona, siendo sélo aceptable para tramos
rectos muy cortos.

Se recomienda seleccionar las rejillas de toma y descarga de aire conforme a las siguientes indicaciones:

Rejilla de descarga con una velocidad de paso de aire inferior a 5 m/s (equivale a un area de paso de 0,2 m? en la serie 5, de
0,4 m? en la serie 6, 0,6 m? en la serie 7 y de 1 m? en la serie 8).

Rejilla de toma de aire con una velocidad de paso de aire inferior a 3 m/s (equivale a un area de paso de 0,3 m? en la serie 5,
de 0,7 m? en la serie 6, de 1 m? en la serie 7 y de 2 m? en la serie 8).

17.5. Trazado de tuberias

El trazado y soporte de las tuberias tienen un importante efecto en la fiabilidad del funcionamiento y mantenimiento del equipo. Siga las
siguientes recomendaciones:
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Instale las lineas de refrigerante con el trazado mas corto y recto posible, evitando codos y soldaduras innecesarias, y
alejadas de focos de calor. Evite las estrangulaciones de la tuberia y utilice radios de curvatura superiores a 3,5 veces el
diametro de la tuberia.

Evite colocar tuberias de refrigerante en zonas de paso, como vestibulos y escaleras, o huecos de ascensor. Si ha de cruzar
un vestibulo instale la tuberia a no menos de 2,2 m del suelo, en un tramo libre de uniones y proteja la tuberia con un tubo o
conducto rigido de metal.

Las tuberias que pasen a través de paredes y techos resistentes al fuego se deberan sellar conforme con la clasificacion de
los paramentos correspondientes en la normativa contra incendios.

Para asegurar un buen retorno de aceite al compresor procure que la linea de gas tenga en sus tramos horizontales una
ligera pendiente hacia la unidad condensadora, y haga un sifén cada tres metros de tramo vertical. En instalaciones con
longitudes de tuberia superiores a 30 m. o donde se prevé que se produzca un retorno lento de aceite por la presencia de
varios evaporadores, se recomienda instalar el opcional separador de aceite.

En la linea de gas de una instalacion, la unidon de un ramal a otro ramal principal debe acometerse por la parte superior de
esta ultima tuberia.

Utilice tubo de cobre limpio y seco, especial para refrigeracion con tratamiento de recocido (conforme a la norma UNE EN
12735-1), de los diametros nominales recomendados, y con espesor nominal de 0,8 mm. Preferiblemente suministrado en
rollos para evitar uniones intermedias.

Para evitar condensaciones de agua sobre la tuberia de gas, ésta se debera aislar adecuadamente. Se recomienda usar
coquilla aislante elastomérica, impermeable al vapor, con un espesor minimo de 10 mm en media temperatura y 20 mm en
baja temperatura.

En sistemas con compresores de baja temperatura scroll con inyeccién de vapor (modelos BDV-SCF) se debera aislar la
tuberia de liquido para preservar el subenfriamiento del liquido y evitar condensaciones superficiales. Se recomienda usar
coquilla aislante elastomérica, impermeable al vapor, con un espesor minimo de 10 mm.

Repase y limpie los extremos de los tubos para eliminar rebabas e impurezas. Aplique el aislamiento a la tuberia y fije las
tuberias a un soporte fijo instalando abrazaderas, teniendo cuidado de no dafar el aislamiento.

17.6. Conexioén y vaciado de las tuberias

Efectue las soldaduras pertinentes.

Para extraer la humedad de la tuberia frigorifica, realice un barrido con nitrégeno seco y seguidamente efectle el vacio de la
tuberia desde las tomas de vacio de las valvulas de servicio en ambas tuberias de liquido y de gas.

Tras el vaciado, abra las valvulas de servicio de la unidad.

Las centrales de refrigeracion de la serie intarCUBE vienen equipados con un visor de liquido, el cual ayudara al instalador a
ajustar la carga correcta de refrigerante.
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18. NIVEL SONORO

Las centrales de refrigeracion intarCUBE incorporan componentes con un bajo nivel sonoro. Los niveles de presion sonora resultantes,
en campo abierto a 1 metro de distancia para equipos centrifugos y 10 metros de distancia para equipos axiales y directividad 1 son los
gue se muestran en la tabla de caracteristicas del equipo.

19. CONEXIONES ELECTRICAS

Asegurese del buen estado del cuadro eléctrico antes de realizar la conexién eléctrica, y siga las siguientes recomendaciones:

=  Consulte el esquema eléctrico facilitado por el fabricante.
. En equipos dotados de compresores scroll asegurese de la correcta conexién de las fases en relé de control de fases.

= Todos los equipos intarCUBE tienen alimentacion a trifasica y llevan una acometida a 5 hilos, siempre siendo el de color
verde-amarillo la toma de tierra.

. Instalar el dispositivo de proteccién apropiado, magnetotérmico y diferencial, en la linea de acometida de cada una de las
unidades. En los casos en los que se instale mas de un equipo, se debe proveer a cada linea de su propio sistema de
proteccion.

. Para el calculo de la seccion de los hilos de la acometida eléctrica deberan considerarse los datos eléctricos facilitados en la
placa de caracteristicas del equipo, y otros factores como la longitud de dicha acometida, el tipo de cableado utilizado, etc.;
respetando en todo caso la reglamentacion vigente para instalaciones eléctricas.

20. PUESTA EN MARCHA

Antes de poner en marcha la unidad compruebe que la tornilleria esta firmemente sujeta y las conexiones eléctricas adecuadamente
instaladas. Si ha trabajado en el interior del equipo revise que no haya olvidado herramientas u objetos extrafios en el interior, que no
hay fugas de gas y que tanto el montaje de las unidades como las conexiones frigorificas se han realizado de forma adecuada.

En equipos dotados de compresores scroll asegurese de la correcta conexion de las
fases en relé de control de fases.

Antes de la puesta en marcha inicial o después de un periodo de parada prolongado, se recomienda activar la resistencia de carter con
doce horas de antelacion. Si no se puede activar la resistencia con suficiente antelacion, el compresor debera calentarse de otra
manera para garantizar la separacion del refrigerante y el aceite. Esta operacion es importante sobre todo durante puestas en marcha
a bajas temperaturas ambiente.

Conecte la corriente eléctrica y encienda el equipo. Comprobar el subenfriamiento y el sobrecalentamiento para verificar que la carga
de refrigerante es la adecuada a las condiciones de funcionamiento. Tras haber estado funcionando unas horas, deberan verificarse los
parametros principales del sistema para asegurar que el sistema esté funcionando correctamente o si es necesario realizar algunos
ajustes. Comparar las temperaturas de evaporacion y condensacion con las condiciones de disefio. Verificar los elementos de
seguridad.

Para equipos dotados con sistema de regulacion de capacidad VRC, consultar procedimiento de puesta en marcha en manual técnico
VRC suministrado.

20.1. Posibles problemas en la puesta en marcha
En la puesta en marcha del equipo puede surgir algin problema en funcion de las caracteristicas propias de cada instalacion:

Carga de refrigerante insuficiente.- En funcién de la longitud y diametro de las tuberias de interconexién sera necesario recargar el
equipo con la carga adecuada de refrigerante. De no ser asi el equipo puede acusar una falta de gas refrigerante:

En tal caso, proceda a afiadir refrigerante, siempre en estado liquido y por la linea de liquido, hasta alcanzar una temperatura de
evaporacion adecuada en relacion con la temperatura de la camara (entre 8 y 12 K inferior). Para ayudar a realizar esta operacion el
equipo va equipado con un visor de liquido.

Alta pérdida de carga en el circuito.- Debido a una seccion insuficiente, una longitud excesiva, o estrangulaciones de la tuberia
frigorifica, puede producirse una pérdida de carga demasiado elevada en la tuberia de aspiracion, reduciendo el rendimiento del
sistema e incluso activado los limitadores de baja presion. En tal caso:

=  Compruebe la pérdida de presion en la tuberia de aspiracion entre la presion de equilibrio a la temperatura de evaporacion y
la presion de baja en la aspiracion del compresor. Si esta es excesiva (mas de 2 K de diferencia de temperatura de
saturacion), debera modificar su circuito.

] Reinstale las lineas frigorificas acortando su trazado y eliminando las estrangulaciones y codos de pequefio radio. Utilice un
mayor didmetro de tuberia en los tramos horizontales dotandolos de una ligera inclinacién descendente para favorecer el
retorno de aceite.
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Carga de refrigerante excesiva.- Pese a que el equipo incorpora un calderin de compensacion, un descuido puede ocasionar un exceso

de carga de refrigerante, haciendo saltar el presostato de alta. En tal caso tome las siguientes medidas:

Compruebe que la temperatura de condensacion es adecuada en relacién con la del aire exterior.

Retire refrigerante del circuito, siempre desde la linea de liquido, hasta que la temperatura de condensacion sea la
adecuada.

Aire en el circuito frigorifico.- Si el vacio de la instalacion no se ha realizado adecuadamente, el circuito frigorifico puede contener aire,

haciendo saltar el presostato de alta presién. En tal caso debe retirar toda la carga del circuito, hacer vacio y volver a cargar segun las
recomendaciones de carga de este manual.

21. MANTENIMIENTO

Las centrales de refrigeracion intarCUBE estan sujetas a un mantenimiento especializado que debe ser llevado a cabo por personal
frigorista habilitado. En todo caso, para conservar un estado éptimo de funcionamiento se recomienda realizar las siguientes tareas de
mantenimiento preventivo.

A Durante las tareas de mantenimiento, desconecte la corriente y use guantes y gafas de
proteccion para protegerse de posibles cortes y salpicaduras.

En general se debe efectuar un control de corrosién de las partes metdlicas del equipo (chasis, carroceria, intercambiadores, cuadro
eléctrico, etc). También se debe comprobar el estado de todas las conexiones eléctricas, asi como la estanqueidad de los diferentes

circuitos.

A continuacién, se exponen algunas recomendaciones para realizar la limpieza de los componentes de la unidad.

Limpieza exterior del equipo.- Para mantener su equipo libre de polvo y suciedad pase simplemente un trapo himedo por la
superficie de la carcasa. No utilice detergentes ni disolventes.

Limpieza del condensador.- Con el funcionamiento del equipo, el polvo y la suciedad se iran depositando sobre la superficie
del condensador dificultando el flujo de aire. Periédicamente, con mayor o menor frecuencia en funcién del entorno del
equipo, necesitard limpiar el condensador. Para ello, utilice aire, soplando desde el interior hacia el exterior o con un
aspirador desde el exterior, para eliminar la suciedad que se haya acumulado en la entrada de la bateria, o si esto no fuera
posible utilice un cepillo desde el exterior del condensador. No aplicar esfuerzos a las aletas para evitar que se deformen.

Filtro deshidratador.- La funcién del filtro es mantener el circuito frigorifico limpio y sin humedad, neutralizando los acidos que
pueden encontrarse en el mismo. Para verificar la suciedad medir la diferencia de temperatura a nivel de tuberia, a la entrada
y a la salida del deshidratador. Si es necesario este debe reemplazarse.

Aceite.- Comprobar el nivel de aceite y su aspecto a través del visor de aceite. En caso de cambio de color, compruebe la
calidad del aceite mediante un test de contaminacién. En caso de presencia de &acido, de agua o de particulas metdlicas,
reemplazar el aceite del circuito afectado, asi como el filtro deshidratador. En caso de ser necesario el cambio de la carga de
aceite, se utilizara exclusivamente aceite nuevo, idéntico al aceite original. Tanto el tipo de aceite como el volumen necesario
para cada modelo se indican en las tablas de caracteristicas técnicas.

Refrigerante.- Se debe llevar a cabo un control periédico de la estanqueidad del circuito frigorifico. En caso de fuga esta debe
repararse inmediatamente y realizar un control de fugas antes de un mes desde su reparacion, con el objeto de verificar que
la reparacion ha sido eficaz. Para realizar una apertura parcial del circuito frigorifico es necesario tomar precauciones para
limitar al minimo la cantidad de refrigerante perdida, bombeando y aislando la carga total en otra parte del circuito como se
indica en el apartado siguiente. El contacto con la piel o los ojos del refrigerante liquido a baja temperatura puede provocar
lesiones inflamatorias, por ello hay que usar guantes, gafas de proteccién, etc. al manipular partes del circuito que puedan
contener liquidos.

Las siguientes tareas de reparacion del equipo deben Unicamente realizarse por personal cualificado y siempre supervisadas por
personal frigorista habilitado:

Sustitucion o modificacion de elementos eléctricos del equipo.
Modificacién de partes mecanicas.
Intervencién en el circuito frigorifico.

Manipulacion de elementos de proteccion, panel de mando, interruptores de puesta en marcha, paro y emergencia.

Ademas de las tareas de mantenimiento recomendadas anteriormente, el equipo estara afectado por la normativa de aplicacién en esta

materia.

2%
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22. CARGA Y VACIADO DE REFRIGERANTE

Las centrales de refrigeracion intarCUBE estan disefiadas para funcionar con refrigerante indicado en la placa caracteristica del equipo.
La utilizacién de cualquier otro refrigerante en este equipo invalida la garantia.

Toda operacion relacionada con cargas, vaciados o sustituciones del refrigerante debe ser llevada a cabo por profesional frigorista
habilitado y nunca por el usuario del equipo, siendo obligatoria la recuperacion del refrigerante para su posterior reutilizacién y/o
eliminacién, debiendo entregarse a un gestor de residuos autorizado cuando proceda.

La carga de refrigerante se efectuara siempre en fase liquida a través del obus de la linea de liquido del equipo.

Si necesita desconectar las tuberias frigorificas para reubicar el equipo, se recomienda que recupere el refrigerante en el mismo. Para
ello realice los siguientes pasos:

=  Cierre la valvula de servicio de la linea de liquido a la salida de la central de refrigeracion, para cortar la salida del

refrigerante de esta.

. Haga funcionar el equipo hasta que se active el presostato de baja presién. De este modo el compresor habra almacenado la
mayor parte del refrigerante en el sector de alta presion.

=  Cierre la valvula de servicio de la aspiracion de la central de refrigeracion antes de proceder a la desconexion de las tuberias

frigorificas.

23. GESTION DE RESIDUOS

Después de la instalacién del equipo deshagase del embalaje y palé de forma respetuosa con el medio ambiente y de acuerdo a las

leyes vigentes.

Al deshacerse de su equipo o de alguno de sus componentes, hagalo respetando el medio ambiente, a través de una empresa
autorizada para ocuparse de la retirada y reciclaje de estos residuos y conforme a la legislacion vigente.

24. ANALISIS DE AVERIAS

Sintoma

El equipo no se enciende

| Causa

a) Falta de alimentacién

| Solucion

a) Comprobar diferencial, magnetotérmico...

El compresor no arranca, no
suena.

)
a) Falta de alimentacion

b) Bobina del contactor quemada

c) Klixon interno abierto

d) Los contactos de un elemento de control estan abiertos

e) Temporizacion anti-corto-ciclo no permite la puesta en
marcha

f) Contacto abierto

g) Compresor lleno de liquido (el liquido ha migrado al
compresor durante el almacenaje o un periodo de paro
prolongado, sin tensién y sin resistencia de carter)

h) En compresores scroll BT, parada por proteccion
electrénica interna (termistores).

a) Comprobar diferenciales, magnetotérmicos

b) Cambiarlo

c) Esperar rearme, verificar intensidad absorbida

d) Verificar la cadena de seguridad en la regulacion
electronica

e) Verificar regulacion electronica

f) Cambiarlo
g) Dar tension al equipo para activar la resistencia de carter y
esperar varias horas antes de intentar arrancar.

Alternativamente vaciar circuito y recargar.
h) Esperar rearme (30 min. si la temperatura ha bajado).

El compresor para a los pocos
segundos de arrancar, el motor
suena de manera intermitente, y
abre el klixon interno.

a) Tension de red muy baja
b) Compresor agarrotado
c) Compresor gripado

d) Golpe de liquido (posiblemente se ha efectuado la puesta
en marcha sin conectar la resistencia el tiempo suficiente)

a) Controlar la tensién de la linea y localizar la caida de
tension

b) Verificar nivel de aceite, y retorno de aceite al compresor
por la tuberia de aspiracion. Si es necesario instalar sifones y
redimensionar la tuberia.

c) Remplazar el compresor.

d) Dar tension al equipo para activar la resistencia de carter y

esperar varias horas antes de intentar arrancar.
Alternativamente vaciar circuito y recargar.
Paradas y arranques repetidos | a) Por alta presion a) Verificar carga
del compresor b) Diferencial de regulacién demasiado bajo (ciclo corto) b) Aumentar el diferencial
c) Falta de gas, corte por baja presion c) Buscar la fuga, recargar el equipo
d) Filtro deshidratador obstruido (corta seguridad de baja) d) Cambiarlo
El equipo funciona, pero no da el | a) Equipo incorrectamente dimensionado para la carga de la | a) Redimensionar el equipo
rendimiento adecuado instalacion b) Verificar circuitos de aire (caudal, recirculacion, salida de

b) Caudal insuficiente o recirculacion de aire
¢) Condensador sucio u obstruido

aire obstruida).
c) Limpiarlo, despejar tomas de aire.

25




Sintoma | Causa | Solucion

Presion de condensacion muy | a) Caudal insuficiente o recirculacion de aire a) Verificar circuitos de aire (caudal, recirculacion, salida de
elevada b) Ventilador del condensador esta averiado aire obstruida)
(corte del presostato de alta) c) Condensador sucio u obstruido b) Reparar

d) Carga de refrigerante excesiva ¢) Limpiarlo, despejar tomas de aire

e) Aire en el circuito frigorifico d) Verificar carga

)
)
e) Hacer vacio y volver a cargar
Presion de evaporacion muy baja | a) Obstruccion del filtro de liquido (tiene diferente temperatura | a) Cambiar el filtro

)

(corte del presostato de baja) ala entrada y salida) b) Buscar fuga, completar la carga
b) Falta de gas ¢) Temperatura del aire en condensador muy baja (caudal de
c) Presion de condensacion muy baja aire muy elevado), ajustar parametros de control de
condensacion.
El compresor tiene ruido a) Fijacion suelta a) Fijar
b) Falta de aceite b) Afadir aceite hasta nivel recomendado
c) Defecto del compresor ¢) Cambiarlo
Funcionamiento ruidoso a) Equipo instalado sin soportes antivibratorios a) Instalar soportes antivibratorios

25. REGULACION Y CONTROL

El equipo esta gestionado por una placa electrénica y mando de control digital. Consultar el manual de regulacién facilitado por el
fabricante. (Sélo en versiones electrénicas).

Para equipos dotados de sistema de regulacién de capacidad VRC consultar el manual de uso VRC facilitado por el fabricante.

26. GARANTIA

Validaciéon de la garantia.- El usuario deberd rellenar el formulario correspondiente en la pagina web de INTARCON:
http://www.intarcon.com/contacto/registro-garantia/ dentro de los 20 dias desde la fecha de compra. En su defecto, esta garantia
empezara a regir desde la fecha de fabricacion del aparato.

Cobertura de Riesgo.- El fabricante garantiza los bienes suministrados contra todo defecto de fabricacion o vicio de funcionamiento
durante los 12 meses siguientes a la fecha de validacion de la garantia o, en su defecto, desde la fecha de fabricacion.

Durante el periodo de garantia el fabricante cubrira a su cargo la reparacién del producto en sus instalaciones, la sustitucién del
producto o el suministro de repuestos para los componentes defectuosos, lo que resulte menos gravoso y técnicamente viable;
concediendo un plazo de garantia renovado de 6 meses para los componentes reparados o sustituidos. Se excluye expresamente de la
cobertura de la garantia el coste e impuestos sobre el refrigerante cuando éste no haya sido suministrado por el fabricante en aparatos
sellados herméticamente.

La garantia no cubre la mano de obra in-situ para la sustitucion del producto o repuestos, ni los dafios indirectos o pérdidas
consecuenciales que puedan atribuirse al funcionamiento defectuoso del producto. En concreto, el fabricante no podra hacerse cargo
del Impuesto sobre Gases Fluorados estipulado en la Ley 16/2013, emitido a la atmésfera como consecuencia de una fuga en un
equipo frigorifico sujeto a un ensayo de estanqueidad y resistencia por parte del instalador frigorista y a un control periédico de fugas
segun los Reglamentos 517-2014 sobre F-gas y de Seguridad para Instalaciones Frigorificas, RD 552/2019.

Ejecucion de la garantia.- Antes de cursar una reclamacion por garantia, el usuario deberd asegurarse de haber seguido
correctamente las instrucciones de uso y de que el funcionamiento defectuoso no es debido al uso incorrecto del aparato.

Habitualmente, el distribuidor o empresa instaladora que vendi6 e instalé el aparato atendera las reclamaciones en garantia y prestara
el servicio en garantia. El usuario debe ponerse en contacto con él en un plazo maximo de dos meses desde la aparicion del defecto.

Exclusiones.- No estan cubiertos por la presente garantia:

- Los dafios corporales o materiales resultados de un uso indebido o negligente, o por falta de diligencia del usuario en prevenir estos;
especialmente los relacionados con la conservacion de las mercancias refrigeradas.

- Los dafios ocasionados por una instalacion defectuosa o causa no imputable al aparato.

- Los dafios emergentes, tan extensamente en derecho como lo permita la Ley, y los dafios consecuenciales tales como falta de
produccioén, pérdida comercial o lucro cesante.

- Los dafios ocasionados por caso fortuito o fuerza mayor.
Extincién de la garantia.- La garantia quedara sin validez en los siguientes supuestos:

- Si se apreciasen reparaciones, modificaciones o manipulaciones en el equipo por personal no autorizado.
- Si se apreciasen dafios intencionados, dolo o mala fe en el uso incorrecto del aparato.
- Si se observase que el aparato ha sufrido golpes o caidas.

- Si el nimero de serie del equipo o la documentacién de garantia hubiese sido alterada o hecha il
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Oficinas centrales y fabrica:
Pol. Ind. Los Santos, Bulevar de Los Santos, 34, Apdo. 410
14900 - Lucena - Cérdoba (Espafia)
TIf.: +34 957 50 92 93

www.intarcon.com



